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Пояснительная записка
Сборник контрольных заданий - учебно-практическое издание, практикум, содержащий перечень типовых контрольных заданий, ориентированных на достижение определенного результата и обеспечивающих проверку сформированных знаний и умений обучающегося в процессе прохождения учебной практики по  ПМ.05 Выполнение работ по профессии рабочего «Портной».

Контрольные задания используются  при проведении текущей проверки знаний и умений обучающихся.
В результате прохождения учебной практики обучающийся должен:

иметь практический опыт:

- изготовления швейных изделий;

- работы с эскизами;

- распознавания составных частей деталей изделий одежды и их конструкций;

- определения свойств применяемых материалов;
- работы на различном  швейном оборудовании с применением малой механизации;

- поиска оптимальных способов обработки швейных изделий различных ассортиментных групп;

- выполнения влажно-тепловых работ
уметь:

    - сопоставлять наличие количества деталей кроя с эскизом;

- визуально определять правильность выкраивания деталей кроя;

- по эскизу определять правильность выкраивания формы деталей;

- определять волокнистый состав ткани;

- давать характеристику тканям по технологическим, механическим 

гигиеническим свойствам;

- пользоваться оборудованием для выполнения влажно-тепловых работ;

    - работать на современном оборудовании с применением средств малой механизации;

    - выбирать технологическую последовательность обработки швейного изделия в соответствии с изготавливаемой моделью;

    - применять современные методы обработки швейных изделий;
- читать технический рисунок;
- пользоваться инструкционно-технологическими картами;

- пользоваться техническими условиями (ТУ), отраслевыми стандартами 

   (ОСТ),   Государственными стандартами (ГОСТ)
знать:

- форму деталей кроя;

- названия деталей кроя;

- волокнистый состав, свойства и качество текстильных материалов;

- оборудование для влажно-тепловых работ и способы ухода за ним;

- современное оборудование;

- технологический процесс изготовления изделий одежды;
- ВТО деталей одежды различных ассортиментных групп;

- современные технологии обработки швейных изделий.

Контрольные задания разработаны по темам учебной практики и представлены в нескольких вариантах. 

Контрольные задания сборника позволяют оценить  эффективность усвоения программного материала профессионального модуля и готовности обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности по выполнению работ по профессии рабочего «Портной». 

Раздел 1

Изготовление женского платья

Задание 1.1

Составьте описание внешнего вида модели женского платья согласно эскиза (план описания в приложении 1).

	Вариант 1
	Вариант 2
	Вариант 3
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	Вариант 4
	Вариант 5
	Вариант 6
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Задание 1.2

Составьте спецификацию деталей кроя модели женского платья согласно эскизу (задание 1.1) в табличной форме (форма таблицы в приложении 2).

Задание 1.3

	Вариант 1
	Вариант 2
	Вариант3
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	Обработка пояса, хлястика


	Обработка пояса, хлястика с использованием окантовки
	Обработка пояса, хлястика с использованием отделочного материала

	Вариант 4
	Вариант 5

	Вариант 6
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	Обработка клапана
	Обработка клапана с отделкой
	Обработка клапана с окантовкой


По эскизу модели женского платья (задание 1.1) определите виды швов, применяемых при ее изготовлении,  и выполните рисунки всех швов в разрезе (образец выполнения в приложении 3). 
Задание 1.4 
Составьте последовательность обработки (приложение 5)  мелких деталей представленных на рисунках. Укажите оборудование для выполнения операций.
Задание 1.5
На рисунках предложены способы обработки прорезных карманов.  Опишите особенности обработки карманов в платье. Составьте последовательность обработки карманов согласно рисунку (приложение 5). Укажите оборудование для выполнения операций.
	Вариант 1

	Вариант 2
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‘ B, \ Hp(zpe:moﬁ KAPMaH ¢ JBYMS ORHOCJOMHbIMU ofTaukamu. Eciu oc-

I s S— ~ 10...15 MM 10...15 Mm HOBHOM MaTeprasl UMEeT OOJIBLIYIO TOJIIIMHY, CTOPOHEI IIpOpe3a Kap-

< Vi MaHa 00pabaThIBalOT OOTAYHBIM 1IIBOM B CJIOXKHYIO paMKy. B aToM ciy-

% N A > yae 00Ta4KY MPUTAYUBAIOT K OCHOBHOM AE€Ta/IM 0€3 CKIaAbIBAaHUS BIBOE

y 3ayTioxkuBaHug (puc. 2.14, e, ctpouku I, 2). Ilocne npope3aHus

OCHOBHOM JI€Tajy 1IBbI MPUTAYMBaHUsI 00TaYeK pa3yTIOXKUBaIOT. [1pu-
MYCKH 1IIBa O0TauyMBaHUs OrmbaroT ob6TaykaMu M TIPOKJIAIbIBAIOT 3a-
KpETUISIOIHE CTPOUYKH (CTpouku 3, 4). Janee paboty NpOBOJAT B IIO-
psIKe, U3JIOXEHHOM BBHILIE.

IIpope3nbie KapMaHbl C JIByMSA O0OTAYKAMH M 3aCTEXKOH-MOJHHEH.
VX BBINOJIHAIOT TAK X€, KaK KapMaHBl C AByMd 00TauyKaMu.

[Tocne 06paboTKM mpope3a KapMaHa OJWHAPHBIMU WM CIOXEH-
HBIMM BIBOE OO0TayKaMU MOJ Kpast KapMaHa ¢ U3HAHOYHOI CTOPOHBI
MONKJIAALIBAIOT M 3aT€M HACTPayMBalOT 3aCTEXKY-MOJTHUIO. CTPOUKH
HACTPAYMBAHUS MPOKIAABIBAIOT C JULEBOU CTOPOHBI OCHOBHOM JeTa-
JI¥ TIO 1IBaM MpUTAYMBAHMS 00TaYeK MM NapaieibHO UM. [laibHe-
IyI0 00pabOTKY OCYILECTBASIOT B YKA3aHHOM BBILIE TMOCIEAOBATEND-
HOCTH. 4

IIpopesnoii Kapman ¢ AByMsI 00TaYKaMM, 1€JbHOKPOCHHLIMH C MOJ-
Knaakami kKapmana. Ilpu mcnonb30BaHUM OCHOBHBIX MarepuajioB C.
OUYEHb TTOABWXXHOM CTPYKTYpPOM IIOM MPOpE3 KapMaHa ¢ U3HAHOYHOMU
CTOPOHBI OCHOBHOM JETAJIM CTaBSIT KJICEBOM WJIM HEKJIEEBOW YCWIIU-
Teab. OH He NOJDKEH ObITh BUAEH HA M3HAHKE TOTOBOTO M3aenus. B ta-
KHUX CIy4asiXx IpU BBIIIOJTHEHUH IIPOPE3HOTO KapMaHa ¢ IBYMs 00Tad-
KaMH1 NPUMEHSIOT CJIEAYIOLIYI0 00padoTKy. BeiKpauBawT cieayoime
00TayKM: BEPXHIOI, LEJIbHOKPOCHHYIO C HUXHENU TMOAKNANKON Kap-
MaHa, ¥ HUXHIOI, LIEJIBHOKPOEHHYIO ¢ BEPXHEW MOIKIIAAKOM Kap-
MaHa. OOTaykM IIPUTAYUBAIOT K OCHOBHOH J€Talu, UCHOJB3Yd 00-
TAYHOI1 IIOB B KAHT MJIU B CJIOXHYIO paMKy. OCHOBHYIO A€Tajib paspe-
3al0T, 00TAaYKM OTBOPAUYMBAKOT HAa U3HAHOYHYIO CTOPOHY OCHOBHOM
IeTajii U 3aKPEIUISTIOT KOHIBI KApMaHOB O0paTHOM CTPOYKOM, 3aTeM
HIKHIOIO NTOAKJIAIKY KapMaHa CKJIaJIbIBAIOT JIMLIEBOU CTOPOHOM BHYTPD
TaK, YTOOBI CTMO MOAKJIAAKMA KapMaHa IMEepeKphIBal BEPXHUU Kpail
yCunuTeNIsl, ¥ NMPUTAYMBAIOT €€ K MHPUITYCKaM 1IBa IpUTAYMBAHUAI
BepxHel o0tauku (puc. 2.14, d, ctpouka 4). B 3akinoueHune cTaynBba-
0T u1 0OMETBHIBAIOT OOKOBBIE M HMXKHUE CPEe3bl BEPXHEH M HMXHEU
IMOaKIIaIOK KapMaHa.

Kapman ¢ o0TaykaMu ¢ pUrypHbIM npope3oM. Taxkue KapMaHbl (pUC.
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	Вариант 3

	Вариант 4
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	Вариант 5
	Вариант 6

	

	


Задание 1.6
При обработке карманов в платье были обнаружены дефекты, представленные в таблице. Определите причину возникновения дефектов и дайте рекомендации по предупреждению или устранению дефекта, заполнив таблицу.

	Дефекты
	Причина возникновения
	Рекомендации по предупреждению или устранению дефекта

	Несовпадение рисунка материала полочки и листочки
 
	
	

	Искривленный край клапана


	
	

	Искривление рамки или канта кармана


	
	

	Излишнее натяжение клапанов карманов


	
	

	Излишнее натяжение или слабина нижнего края прорезного кармана 


	
	

	Несимметричность расположения накладных карманов
	
	


Задание 1.7

На рисунках представлены способы обработки застежки в платье. Составьте последовательность обработки застежки (приложение 5). Укажите оборудование для выполнения операций. Какие бы Вы внесли изменения в предложенные  способы. Обоснуйте свой ответ.
	Вариант 1

	Вариант 2
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	Вариант 3

	Вариант 4
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Задание 1.8

Предложите методы обработки всех узлов модели женского платья согласно рисунку (задание 1.1). Обоснуйте свой выбор. Выполните рисунки методов обработки узлов в разрезе (приложение 7).

Задание 1.9
Влажно-тепловая обработка является важной частью технологического процесса изготовления одежды. Не зря гласят старое портновское правило: «Хорошо отутюжено – наполовину сшито» и русская пословица «Портной изгадит – утюг загладит». Технологические процессы и оборудование влажно-тепловой обработки являются определяющими в формировании качеств и товарного вида швейных изделий.
Разгадайте кроссворд по теме «Влажно-тепловая обработка изделий»
Кроссворд 1.

  [image: image19.png]



По горизонтали:
1. Фактор, ускоряющий процесс нагревания и деформации волокон.
2. Вспомогательное средство ВТО для выработки готового технологического пара.

3. Рабочий орган утюжильного стола.

4. Параметр ВТО.

5. Основное оборудование, используемое для окончательной ВТО и отпаривания готовых изделий.

6. Влажно-тепловая обработка материала для предотвращения последующей усадки.

По вертикали:

1. Дефект ВТО в виде локального блеска.

2. Техническая оснастка, применяемая для увлажнения ткани.

3. Обработка швейного изделия паром для удаления лас, возникших в результате ВТО.

4. Выравнивание поверхности, уменьшение толщины шва или подогнутого края детали с помощью утюга или пресса.

5. Последняя стадия ВТО.

6. По форме этой детали утюжильного стола определяют его тип.

7. Дефект, вызывающий изменение окраски или структуры материала.

Кроссворд 2.
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По горизонтали:
1. Одна из функций подушки утюжильного стола.

2. Стадия ВТО, в которой осуществляется придание определенной формы детали под действием механических нагрузок, создаваемых рабочими органами оборудования или паровыми средами.

3. Соединение деталей изделия с клеевыми прокладочными материалами по поверхности.

4. Материал подошвы утюга, предотвращающий пригорание.

5. Электрические машины, предназначенные для утюжильной обработки плоского белья.

6. Обработка швейного изделия паром для удаления лас, возникших в результате ВТО.

7. Влажно-тепловая обработка, обеспечивающая насыщение деталей изделия паром.

По вертикали:

1. Профессия рабочих, выполняющих ВТО в массовом производстве.

2. Техническая оснастка, применяемая для увлажнения ткани.

3. Принудительное деформирование плоского материала для образования и закрепления объемной формы.

4. Конструктивная часть утюга, предназначенная для выбора температурного режима обработки.

5. Основное оборудование, применяемое для обработки ткани паром с целью улучшения ее качества – уплотнения, мягкости и предотвращения усадки в процессе обработки и эксплуатации.

6. Параметр ВТО. 
Раздел 2

Изготовление женской блузки

Задание 2.1

Составьте описание внешнего вида модели женской блузки согласно эскизу (план описания в приложении 1). 

	Вариант 1
	Вариант 2
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	Вариант 3
	Вариант 3
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	Вариант 5
	Вариант 6
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Задание 2.2

Составьте спецификацию деталей кроя модели женской блузки согласно эскизу (задание 2.1) в табличной форме (форма таблицы в приложении 2).

Задание 2.3 

Составьте последовательность обработки (приложение 5) накладных карманов представленных  на рисунке. Укажите,  какие могут возникнуть дефекты при обработке данных карманов, причину их возникновения и способы устранения данных дефектов.

	Вариант 1
	Вариант 2
	Вариант 3
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	Вариант 4
	Вариант 5
	Вариант 6
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Задание 2.4

На рисунках представлены способы соединения воротника с горловиной. Какой способ соединения воротника с горловиной в женских изделиях из тонких тканей (толстых тканей) Вы бы выбрали. Обоснуйте свой выбор. Составьте последовательность обработки воротника и соединения его с горловиной (приложение 5). Укажите оборудование для выполнения операций. 
	Вариант1
	Вариант 2
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	Вариант 3
	Вариант 4
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Задание 2.5

На рисунках представлены способы обработки низа рукавов в женских блузках. Составьте последовательность обработки низа рукава (приложение 5). Укажите оборудование для выполнения операций.
	Вариант 1
	Вариант 2
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	Вариант 3

	Вариант 4
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	Вариант 5


	Вариант 6
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Задание 2.6
На рисунках представлены способы обработки низа изделия. Составьте последовательность обработки (приложение 5) низа изделия. Укажите особенности моделей,  из какого материала  они изготовлены и какое необходимо оборудование для обработки низа изделий способами, предложенными на рисунке. 
	Вариант 1


	Вариант 2
	Вариант 3

	[image: image39.png]



	[image: image40.png]



	[image: image41.png]





	Вариант 4


	Вариант 5
	Вариант 6
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Задание 2.7
Предложите методы обработки всех узлов модели женской блузки согласно рисунку (задание 2.1). Обоснуйте свой выбор. Выполните рисунки обработки узлов в разрезе (приложение 4).

Задание 2.8
Составьте последовательность выполнения контроля качества (приложение 6)  готового изделия женской блузки  согласно эскизу (задание 2.1).
Раздел 3

Изготовление женского костюма на подкладке (жакет и юбка)

Задание 3.1

Составьте описание внешнего вида модели женского костюма на подкладке (жакет и юбка) согласно эскизу (план описания в приложении 1).

	Вариант 1

	Вариант 2
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	Вариант 3

	Вариант 4
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	Вариант 5

	Вариант 6
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Задание 3.2

Составьте спецификацию деталей кроя модели женского костюма на подкладке (жакет и юбка) согласно эскизу (задание 3.1) в табличной форме (форма таблицы в приложении 2).

Задание 3.3 

На рисунках представлены способы обработки верхнего среза юбки обтачкой и притачным поясом. Составьте последовательность обработки (приложение 5) верхнего среза юбки согласно рисунку. Укажите оборудование для выполнения операций.
	Вариант 1


	Вариант 2
	Вариант 3
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	Вариант 4


	Вариант 5
	Вариант 6
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Задание 3.4

Предложите методы обработки всех узлов модели женской юбки согласно эскизу. Обоснуйте свой выбор. Выполните рисунки методов обработки узлов в разрезе (приложение 7).

	Вариант 1
	Вариант 2
	Вариант 3
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	Вариант 4

	Вариант 5
	Вариант 6

	[image: image60.jpg]



	[image: image61.png]



	[image: image62.png]





Задание 3.5

Определите вид кармана на рисунке  модели жакета. Перечислите детали кармана. Составьте последовательность обработки данного кармана (приложение 5). Выполните рисунок узла кармана в разрезе (приложение 4).

	Вариант 1
	Вариант 2
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	Вариант 3
	Вариант 4
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	Вариант 5
	Вариант 6
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Задание 3.6

Назовите возможные дефекты по обработке карманов моделей жакетов (задание 3.5), причины их возникновения и способы устранения.

Задание 3.7

Перечислите детали кроя воротника на  рисунке  модели. Составьте последовательность обработки воротника и соединения его с горловиной (приложение 5). Выполните рисунок узла воротника в разрезе (приложение 4). 

	Вариант 1
	Вариант 2
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	Вариант 3
	Вариант 4
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Задание 3.8

При обработке воротника были обнаружены дефекты, представленные в таблице. Определите причину возникновения дефектов и дайте рекомендации по предупреждению или устранению дефекта, заполнив таблицу.

	Дефекты
	Причина возникновения
	Рекомендации по предупреждению или устранению дефекта

	1
	2
	3

	Искривленный край борта или лацкана
	
	

	Искривленный край воротника по отлету и концам
	
	

	Искривление шва раскепа воротника
	
	

	Излишнее натяжение подбортов пиджака
	
	

	Излишнее натяжение верхнего воротника
	
	

	Несимметричность лацканов швейного изделия 
	
	


Задание 3.9

Перечислите детали кроя рукавов на рисунке модели.  Составьте последовательность обработки рукавов (приложение 5).  Выполните рисунок узла рукава  в разрезе (приложение 4).

	Вариант 1

	Вариант 2
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	Вариант 3

	Вариант 4
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Задание 3.10  
Рукава – визитная карточка идеальной посадки изделия по фигуре. По этой причине их втачиванию в пройму следует уделить особое внимание. Правильность вметывания рукавов проверяют, надевая изделие на манекен или при примерках на фигуру заказчика, обращая внимание на то, чтобы:
- посадка в обоих рукавах была равномерна без крупных сборок, перекосов и морщин;
- рукава располагались отвесно по отношению к изделию;
- рукава прикрывали 2/з прореза боковых поперечных кар​манов или линии передних перекатов были почти параллельны краю борта, линии полузаноса;
- низ обоих рукавов находился на одинаковом уровне.
При проведении примерки был обнаружен дефект по соединению рукавов с проймой. Определите причину дефекта и предложите способ его устранения.
Вариант 1
Рукава не закрывают 2/з прореза боковых карманов и линии передних перекатов не параллельны линии полузаноса. 
Вариант 2

Рукава закрывают прорезы боковых карманов больше чем на 2/з и не параллельны линии полузаноса. 
Задание 3.11

Предложите методы обработки всех узлов модели женского жакета на подкладке согласно рисунку (задание 3.5). Обоснуйте свой выбор. Выполните рисунки методов обработки узлов в разрезе (приложение 7).

Задание 3.12
Влажно-тепловая обработка является одним из основных видов работ, выполняемых при изготовлении швейных изделий. Наиболее часто встречаемые  дефекты влажно-тепловой обработки швейных изделий представлены в таблице.  

Укажите причины возникновения дефектов влажно-тепловой обработки и дайте рекомендации по предупреждению или устранению дефекта, заполнив таблицу.
	Дефекты
	Причина возникновения
	Рекомендации по предупреждению или устранению дефекта

	Опал детали швейного изделия
	
	

	Прохождение клея через деталь швейного изделия
	
	

	Растянутый край детали швейного изделия
	
	

	Растянута или посажена горловина швейного изделия
	
	

	Ласы швейного изделии
	
	

	Рыхлый шов детали швейного изделия
	
	

	Пролегание припусков швов
	
	

	Замины, заломы
	
	

	Искривление краев
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Приложение 1

ОПИСАНИЕ ВНЕШНЕГО ВИДА  ОБРАЗЦА МОДЕЛИ

Описание должно быть четким, полным, последовательным.

Описание внешнего вида изготавливаемой модели осуществляется по следующей схеме:

- наименование изделия, его назначение, используемые материалы;

- силуэт модели, его геометрическая форма, покрой, вид застежки;

- характеристика конструкции переда (вытачки, рельефы, кокетки, подрезы,   складки, наличие карманов, их форма и месторасположение и др.);

- характеристика конструкции спинки (вытачки, рельефы, кокетки, складки,   средний шов, шлица и др.);

- характеристика конструкции рукавов (количество швов, форма рукава и   оката, длина, наличие пат, манжет и др.);

- характеристика конструкции воротника по конструктивному решению   (цельнокроеный или отрезной), форме (отложной, плосколежащий и др.),  оформлению концов (прямоугольные, остроугольные, скругленные и др.).

Кроме того, здесь необходимо отметить расширение и углубление   горловины, а при застежке, имеющей отвороты борта (лацканы) – форму   лацканов (остроугольная, прямоугольная и т.д.);

- способ соединения подкладки с низом изделия (отлетная или притачная);

- вид отделки (отделочные строчки, вышивка, аппликация и др.).

После описания внешнего вида указываются рекомендуемые размеры, роста и полнотная группа.

Если изготавливается комплект, то дается описание всех входящих в него изделий.
Приложение 2

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЕТАЛЕЙ

	Номер детали 
	Наименование детали
	Количество

	
	
	Деталей, шт.
	Лекал, шт.

	1
	2
	3
	4

	1.1

1.2
2.1
	1 Детали верха

Спинка

Перед и т.д
2. Детали подкладки

Спинка
	2

2

2
	1

1

1


Приложение 3

Виды швов, применяемых при изготовлении платья


Приложение 4
РИСУНОК УЗЛА В РАЗРЕЗЕ
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Рис 1. Обработка прорезного кармана с листочкой с втачными концами
Приложение 5

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОБРАБОТКИ 

	№  п/п
	Содержание операции
	Оборудование

	1

2

3


	Стачивание боковых срезов переда и спинки

Обметывание срезов боковых швов переда и спинки

Заутюживание припусков боковых швов переда и спинки

и т.д.
	1022 кл

8515 кл

утюг


Приложение 6

Контроль качества  готового изделия производить на столе. Правильность обработки проверяют сверху вниз в определенной последовательности по схеме. 
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Схема 1 - Последовательность выполнения контроля качества готового изделия
Приложение 7
МЕТОДЫ ОБРАБОТКИ ИЗДЕЛИЯ
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